Углеподготовка.
Разгрузка угля, поступающего с разреза, производится в углеприёмные ямы, ёмкостью 280 т, расположенные в блоке приёмных ям I и II стадий дробления.

Рядовой уголь из бункеров пластинчатым питателем ПТ – 24 направляется на колосниковые решётки с размером щели 200 мм. Надрешётный продукт поступает на щековые дробилки СМД – 60 А, где дробится до 200 мм.

Дроблёный уголь объединяется с подрешётным продуктом и ленточными конвейерами направляется на предварительное грохочение (колосниковые грохота с размером щели 50 х 50 мм), и на роторные дробилки фирмы «Хаземак» АРS – 1430 с высоким коэффициентом дробления.

Дроблёный подрешётный уголь размером 0 – 30 мм наклонными ленточными конвейерами транспортируется до узлов перегрузки и доставляется в аккумулирующие бункеры и при помощи двух передвижных ленточных конвейеров распределяется по трём силосам общей ёмкостью 30 тыс. тонн (по 10 тыс. тн каждый), снабжённых девятью выгрузочными воронками каждый.
Разгрузка силосов осуществляется при помощи дозаторов и питателей (качающихся КЛ - 12) на ленточные конвейеры, которые распределяют уголь по трём конвейерам, подающим его в главный корпус на обогащение.
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	Классификация
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	Дробление II стадия
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	Аккумуляция
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  Схема дробления рядового угля
